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iv
 INTISARI
 Pabrik sodium nitrat dengan bahan baku sodium klorida dan asam nitrat
 dengan kapasitas 50.000 ton per tahun direncanakan beroperasi selama 330 hari
 per tahun. Proses pembuatan NaNO3 dengan cara sintesis NaCl dengan HNO3
 pada suhu 60oC dan tekanan 1 atm di dalam reaktor alir tangki berpengaduk
 dengan kondisi isothermal.
 Kebutuhan NaCl untuk pabrik ini sebesar 4.745,6101 kg/jam dan HNO3
 6.499,3394 kg/jam. Produk yang dihasilkan berupa NaNO3 sebanyak 6.313,1313
 kg/jam. Dengan memperhatikan beberapa faktor seperti aspek penyediaan bahan
 baku, transportasi, tenaga kerja, utilitas, serta pemasaran, maka lokasi pabrik yang
 cukup strategis adalah Cilegon, Banten untuk didirikan pada tahun 2020. Unit
 pendukung proses didirikan untuk menunjang proses produksi yang terdiri dari
 unit penyediaan air, steam, tenaga listrik, penyediaan bahan bakar, serta unit
 pengolahan limbah. Agar mutu bahan baku dan kualitas produk tetap terkendali,
 maka keberadaan laboratorium sangat diperlukan. Dalam pabrik NaNO3 ini
 mempunyai tiga buah laboratorium, yaitu laboratorium analitik, laboratorium
 fisik, serta laboratorium penelitian dan pengembangan. Bentuk perusahaan adalah
 Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff. Sistem kerja
 karyawan berdasarkan pada pembagian jam kerja yang terdiri dari karyawan shift
 dan non shift dengan jumlah karyawan 246 orang.
 Pabrik NaNO3 ini menggunakan modal tetap sebesar
 Rp484.289.074.121,00 dan modal kerja sebesar Rp62.571.505.321,00. Dari
 analisis ekonomi terhadap pabrik ini menunjukkan keuntungan sebelum pajak
 Rp192.735.305.084,00 per tahun setelah dipotong pajak 25% keuntungan
 mencapai Rp144,551.478.813,00. Percent Return On Investment (ROI) sebelum
 pajak 39,80% dan setelah pajak 29,85%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 2,09
 tahun dan setelah pajak 2,64 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 45,91%, dan
 Shut Down Point (SDP) sebesar 28,41% dan Discounted Cash Flow (DCF)
 terhitung sebesar 31,81%. Dari data analisis kelayakan di atas disimpulkan, bahwa
 pabrik ini menguntungkan dan layak untuk didirikan.
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 MOTTO
 “Jadikanlah sabar dan sholat sebagai penolongmu. Dan sesungguhnya yang
 demikian itu sungguh berat kecuali bagi orang-orang yang khusyu”
 (terjemahan QS. Al Baqarah: 45)
 Rasulullah SAW bersabda: “Barang siapa menempuh jalan yang padanya dia
 menuntut ilmu, maka Allah telah menuntunnya jalan ke surga”
 (terjemahan HR. Muslim)
 “Sesungguhnya Allah tidak akan merubah nasib suatu kaum sehingga mereka
 merubah nasib mereka sendiri” (Ar-Ra’d: 11)
 “Berusaha dan berdoa secara sungguh-sungguh dan serahkan hasilnya kepada
 Allah SWT”
 “Ketika kenyataan tak sejalan dengan harapanmu, ingatlah pada-Nya dan Dia
 akan menyiapkan rencana hebat-Nya untukmu”
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