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iii
 INTISARI
 Indonesia adalah negara agraris yang sebagian besar penduduknya bermatapencaharian sebagai petani. Ammonium Sulfate adalah salah satu faktor pentingdalam kemajuan pertanian di Indonesia. Pabrik Ammonium Sulfate ini didirikanuntuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan tidak menutup kemungkinan untukdiekspor. Pabrik Ammonium Sulfate dengan bahan baku Amoniak dan Asam sulfatkapasitas 25.000 ton per tahun direncanakan beroperasi selama 330 hari per tahun.Proses pembuatan Ammonium Sulfate dilakukan dalam reaktor gelembung. Padareaktor ini reaksi berlangsung pada fase gas-cair, irreversible, eksotermis, nonadiabatic, isothermal pada suhu 100C dan tekanan 1 atm. Pabrik inidigolongkan pabrik beresiko rendah karena kondisi operasi pada tekananatmosferis.
 Kebutuhan Amoniak untuk pabrik ini sebanyak 832,3558 kg/jam dankebutuhan Asam sulfat sebanyak 2.389,5839 kg/jam. Produk berupa AmmoniumSulfate sebanyak 3.156,5657 kg/jam, dan air sebanyak 57,4767 kg/jam. Utilitaspendukung proses meliputi penyediaan air sebesar 36.000 kg/jam yang diperolehdari air sungai, penyediaan saturated steam sebesar 1.857,0455 kg/jam,penyediaan pendingin reaktor sebesar 147.402,6716 kg/jam, kebutuhan udaratekan sebesar 500 kg/jam, kebutuhan listrik diperoleh dari PLN dan satu buahgenerator set sebesar 340 kW sebagai cadangan, bahan bakar sebanyak2,4311 m3/jam. Pabrik ini didirikan di kawasan industri Cikampek, Jawa Timurdengan luas tanah 10.000 m2 dan jumlah karyawan 129 orang.
 Pabrik Ammonium Sulfate ini menggunakan modal tetap sebesarRp 104.170.936.825,07 serta modal kerja sebesar Rp 72.040.342.802,73. Darianalisis ekonomi terhadap pabrik ini dengan asumsi 1 US $ sama denganRp 10.000,00 menunjukkan keuntungan sebelum pajak Rp 33.215.406.427,12 pertahun setelah dipotong pajak 30 % keuntungan mencapai Rp 23.25.784.498,98 pertahun. Percent Return On Investment (ROI) sebelum pajak 31,89 % dan setelahpajak 22,32 %. Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 2,39 tahun dan setelahpajak 3,09 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 49,72 %, dan Shut Down Point(SDP) sebesar 29,95 %. Discounted Cash Flow (DCF) terhitung sebesar 31,15 %.Dari data analisis kelayakan di atas disimpulkan, bahwa pabrik inimenguntungkan dan layak untuk didirikan.
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 MOTTO
 “Sesungguhnya sembahyangku, ibadahku, hidupku, dan matiku hanyalah untukALLAH, Tuhan Semesta Alam”
 (Q.S. Al-An’am (6) :162)
 “ALLAH tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengankesanggupannya”
 (Q.S. Al Baqoroh : 286)
 ”Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, maka apabila kamu telahselesai (dari suatu urusan) kerjakanlah dengan sungguh-sungguh (urusan) yang
 lain”(Q.S. Alam Nasroh : 6-7)
 Hidup adalah kegelapan kecuali jika ada dorongan,Semua dorongan adalah buta kecuali jika ada pengetahuan,Semua pengetahuan adalah sia-sia kecuali jika ada kerja,Semua pekerjaan adalah hampa kecuali jika ada kecintaan
 Dan apabila bekerja dengan cintaKausatukan dirimu dengan dirimu orang lain dan Tuhan
 (Kahlil Gibran)
 Ketika kau bangun di pagi hari bertekadlah membagi kebahagiaan dengansesama makhluk(Sydney Smith)
 Keberhasilan adalah hasil dari sebuah perjuangan, pengorbanan, ikhtiar, kerjakeras yang disertai dengan doa, bukan........sesuatu yang didapat secara
 kebetulan belaka.(Upik)
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 PERSEMBAHAN
 Sebuah karya kecilku ini kupersembahkan, untuk:
 Allah SWT yang banyak mencurahkan mahabbah dalam hidupku.Akhirnya aku mengerti bahwa cintamu terlalu indah.
 Bapakku di Surga dan mamahku yang tercinta yang selalumemberikan kasih sayang, doa, motivasi dan nasihat. InsyaAllah
 aku akan berusaha menjadi yang engkau harapkan.Ibuk dan bapakku yang tulus memberikan kasih sayang, cinta dn
 nasehatKakakku dan adekku yang selalu memberikan kasih sayang dan
 dorongandisaat kumerasa jatuh......
 Partner TA.ku terima kasih atas segala usaha, kesabaran, dan kerjakerasnya.....kita memang harus selalu yakin dengan kemampuan
 kita sendiri.....Seseorang yang selalu disampingku, yang telah sabar menemaniku
 dan mau menerima aku apa adanyaTeman-teman teknik kimia ’03 yang tidak dapat kusebutkan satu
 persatu terima kasih...atas semuanyaTeman-temanku di kos ”Nawiyuma” terima kasih atas canda tawa
 dan bantuan kalian....
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 Kata Pengantar
 Duhita Chandra Wulan A. D 500 030 007 vi
 KATA PENGANTAR
 Puji syukur kehadirat Allah SWT, Rabb Pencipta alam semesta, yang atasrahmat dan karunia-Nya, sehingga penyusun dapat menyelesaikan tugas akhirprarancangan pabrik kimia ini.
 Tugas Prarancangan Pabrik Kimia merupakan tugas akhir yang harusdiselesaikan oleh setiap mahasiswa Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik,Universitas Muhammadiyah Surakarta sebagai prasyarat untuk menyelesaikanjenjang studi sarjana. Dengan tugas ini diharapkan kemampuan penalaran danpenerapan teori-teori yang telah diperoleh selama kuliah dapat berkembang dandapat dipahami dengan baik.
 Judul Tugas Akhir ini adalah Prarancangan Pabrik Amonium Sulfat
 dari Amoniak dan Asam Sulfat denngan Proses Netralisasi Kapasitas25.000 Ton Per Tahun. Adanya prarancangan pabrik ini diharapkan dapatmemperkaya alternatif industri masa depan bagi Indonesia.
 Penyusun mohon maaf atas segala kekurangan dalam penyusunan tugasakhir ini, dan terimakasih untuk bantuan semua pihak yang secara langsungataupun tidak langsung, telah terlibat dalam penyelesaian tugas ini.
 1. Bapak Ir. H. Haryanto, AR, M.S., selaku Ketua Jurusan Teknik KimiaUMS dan Dosen Pembimbing I
 2. Ibu Eni Budiyati, S.T., Selaku Dosen Pembimbing II3. Bapak dan Ibu Dosen Teknik Kimia UMS atas segala bimbingan dan
 arahannya.4. Kedua Orang Tua, dan adikku yang dengan kasih sayang, pengorbanan
 dan keikhlasannya selalu mengulurkan tangan dan siap menjadipenuntun langkah.
 5. Teman-teman angkatan 2003 Teknik Kimia UMS.Penyusun menyadari bahwa penyusunan Laporan Tugas Akhir ini masih
 jauh dari kesempurnaan. Kritik dan saran yang membangun selalu dinantikanpenyusun demi kesempurnaan karya kecil ini.Wassalamu’alaikum wr.wb
 Surakarta, November 2007
 Penyusun
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                                PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM KLORIDA (NH4Cl) DARI …digilib.unila.ac.id/54550/3/SKRIPSI TANPA BAB PEMBAHASAN.pdf · PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM KLORIDA (NH 4 Cl) DARI AMONIAK (NH

                            

                                                    
                                Good Manufacturing Practice (GMP)bbppketindan.bppsdmp.pertanian.go.id/sites/default/files/pdf/GMP.pdf · amonium/kalium/natrium sulfat, asam laktat, asam sitrat, kalium dan natrium

                            

                                                    
                                5. Amonium Sulfat (1)

                            

                                                    
                                TUGAS AKHIR PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM … fileSaya menyatakan bahwa tugas akhir ini adalah hasil pekerjaan saya sendiri dan sepanjang sepengetahuan saya tidak berisi materi yang

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK ASAM SULFAT DARI SULFUR DAN …eprints.ums.ac.id/44135/21/1. HALAMAN DEPAN.pdf · asam sulfat (98%) sebanyak 41.035,3535 kg/jam membutuhkan bahan baku sulfur sebanyak

                            

                                                    
                                LAPORAN SKRIPSI PRARANCANGAN PABRIK ASAM FOSFAT …repository.setiabudi.ac.id/4178/3/BAB I.pdf · 2020. 2. 14. · Prarancangan Pabrik Asam Fosfat dari Batuan Fosfat Dan Asam Sulfat

                            

                                                    
                                Penetapan Kadar Fe dalam Tawas Ferri Amonium Sulfat SMK-SMAK Bogor

                            

                                                    
                                repository.setiabudi.ac.idrepository.setiabudi.ac.id/835/1/SKRIPSI BRIAN ARDHI WIRATMOKO.pdf · i HALAMAN JUDUL SKRIPSI PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM KLORIDA DARI AMONIUM SULFAT DAN

                            

                                                    
                                NASKAH PUBLIKASI PRARANCANGAN PABRIK ASAM SULFAT … · 2018. 2. 11. · PRARANCANGAN PABRIK ASAM SULFAT DARI SULFUR DAN UDARA KAPASITAS 310.000 TON/TAHUN INTISARI Pabrik asam sulfat

                            

                                                    
                                Aktivitas Kitooligomer Hasil Reaksi Enzimatik … = Enzim hasil pekatan Amonium sulfat 30% AS80 = Enzim hasil pekatan Amonium sulfat 80% dengan pengenceran 30 kali. 

                            

                                                    
                                ADLN Perpustakaan Universitas Airlanggarepository.unair.ac.id/25649/20/19. Lampiran.pdfLampiran 2: Optimasi amonium sulfat untuk menentukan persen amonium sulfat . 1. Amonium sulfat

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK MAGNESIUM SULFAT DARI …eprints.ums.ac.id/50746/1/NASKAH PUBLIKASI.pdf · Proyeksi magnesium sulfat di Indonesia Kebutuhan magnesium sulfat di Indonesia dari

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM KLORIDA DARI AMONIUM …eprints.ums.ac.id/63983/13/NASPUB.pdfindustri kimia lain seperti: lilin, tekstil, obat-obatan, cat, pembuatan dry cell, pembuatan

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK TEMBAGA SULFAT DARI TEMBAGA …digilib.unila.ac.id/26063/15/SKRIPSI TANPA BAB PEMBAHASAN.pdf · jurusan teknik kimiafakultas teknik universitas lampung bandar

                            

                                                    
                                SKRIPSI PRARANCANGAN PABRIK AMONIUM KLORIDA DARI …repository.setiabudi.ac.id/3332/3/BAB 1.pdf · Manfaat dari pendirian pabrik amonium klorida ini adalah : 1. Menghemat devisa negara

                            

                                                    
                                BERITA NEGARA REPUBLIK INDONESIAditjenpp.kemenkumham.go.id/arsip/bn/2018/bn1492-2018.pdf · sp-36, dan pupuk amonium sulfat. pencabutan. peraturan menteri perindustrian republik indonesia

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK ALUMINIUM SULFAT DARI ASAM … · RANCANGAN PABRIK ALUMINIUM SULFAT DARI ASAM SULFAT DAN KAOLIN KAPASITAS 20.000 TON PER TAHUN. ... Kaolin dapat diperoleh dari

                            

                                                    
                                Prarancangan Pabrik Asam Nitrat Dari Asam Sulfat Dan ...eprints.ums.ac.id/39724/10/11. Lampiran.pdf · Reaksi: H2SO4 + NaNO3 -----> HNO3 + NaHSO4 Reaksi antara asam sulfat dan natrium

                            

                                                    
                                PRARANCANGAN PABRIK MAGNESIUM SULFAT DARI …digilib.unila.ac.id/29081/2/Skripsi Tanpa Pembahasan.pdfHidroksida dengan Gas Sulfur Dioksida, dan 3) ... Baturaja, Sumatera Selatan dengan

                            

                                                    
                                SKRIPSI PRARANCANGAN PABRIK MAGNESIUM SULFAT …repository.setiabudi.ac.id/846/2/PROPOSAL SKRIPSI (2) baru REVISI nde... · skripsi prarancangan pabrik magnesium sulfat heptahidrat
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